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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРОВОЛОКА ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ И ШИНЫ 
МЕДНЫЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИХ ЦЕЛЕЙ

Технические условия
ГОСТ

4 3 4 -7 8
Copper rectangular wire and bars for electrical use. 

Specifications

ОКП 18 4000

Дата введения 01.01.79

Настоящий стандарт распространяется на медную проволоку прямоугольного сечения и шины, 
предназначенные для электротехнических целей.

Удельное электрическое сопротивление при температуре 20 *С проволоки и шин не более 
0,01724 106 Ом м.

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. Проволока и шины должны изготовляться марок:
ПММ — проволока медная мягкая;
ПМТ — проволока медная твердая;
ШММ — шины медные мягкие;
ШМТ — шины медные твердые;
ШМТВ — шины медные твердые из бескислородной меди.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.2. Номинальные размеры и расчетные сечения проволоки и шин должны соответствовать 

указанным в табл. 1, 2, 4.

И манне официальное 

★
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С. 2 ГОСТ 4 3 4 -  78

Н ом инальны й Н ом и н ал ьн ы й
р;пмср

прополоки по 0.50 D.S0 0.85 0.90 0.95 1.00 1.00 1.08 1.12

стороне 6 ,мм Расчетное

2 .0 0 — 1.463 1 .545 1 .626 1 ,706 1 ,785 1 .905 — 2 .0 2 5

2 .1 2 — 1 ,5 5 9 — 1 .7 3 4 - 1 .905 — — 2 ,1 6 0

2 .2 4 — 1,655 1 ,749 1 ,842 1 ,934 2 .0 2 5 2 .1 6 0 — 2 .2 9 4

2 .3 6 — 1.751 — 1.950 - 2 .1 4 5 — — 2 .4 2 9

2 ,5 0 — 1,863 1 .970 2 ,0 7 6 2 .181 2 .2 8 5 2 .4 3 5 — 2 .5 S 5

2 ,6 5 — 1 .9 8 3 — 2.211 - 2 .4 3 5 — — 2 ,7 5 3

2 .8 0 1,35 2 ,1 0 3 2 .2 2 5 2 .3 4 6 2 .4 6 6 2 ,5 8 5 2 .7 5 3 — 2.921

3 .0 0 — 2 .2 6 3 — 2 .5 2 6 - 2 .7 8 5 — — 3 ,1 4 5

3 ,1 5 — 2 ,3 8 3 2 ,5 2 2 2 .661 2 .7 9 9 2 .9 3 5 3 .1 2 4 — 3 .3 1 3

3 ,3 5 — 2 ,5 4 3 — 2,841 - 3 .1 3 5 — — 3 .5 3 7

3 ,5 5 — 2 .7 0 3 2 .8 6 2 3 .021 3 ,1 7 9 3 .3 3 5 3 .5 4 8 — 3.761

3 ,7 5 — 2 .8 6 3 — 3.201 — 3 ,5 3 5 — — 3 ,9 8 5

4 ,0 0 — 3 .0 6 3 3 .2 4 5 3 ,4 2 6 3 .6 0 6 3 .7 8 5 4 .0 2 5 — 4 .2 6 5

4 .2 5 — 3 .2 6 3 — 3,651 — 4 .0 3 5 — — 4 .5 4 5

4 ,4 0 2 ,1 5 - — — — — — — —

4 ,5 0 — 3 .4 6 3 3 .6 7 0 3 .8 7 6 4 .081 4 .2 8 5 4 ,5 5 5 — 4 .8 2 5

4 .7 5 — 3 ,6 6 3 — 4,101 — 4 ,5 3 5 — — 5 .1 0 5

5 ,0 0 — 3 .8 6 3 4 .0 9 5 4 ,3 2 6 4 .5 5 6 4 .7 8 5 5 ,0 8 5 — 5 ,3 8 5

5 ,3 0 — 4 ,1 0 3 — 4 ,5 9 6 — 5 ,0 8 5 — — 5.721

5 .6 0 — 4 .3 4 3 4 .6 0 5 4 .8 6 6 5 ,1 2 6 5 .3 8 5 5 .721 — 6 .0 5 7

6 ,0 0 — 4 ,6 6 3 — 5 ,2 2 6 — 5 .7 8 5 — — 6 ,5 0 5

6 ,3 0 — 4 .9 0 3 5 ,2 0 0 5 .4 9 6 5 .791 6 .0 8 5 6 .4 6 3 — 6.841

6 .7 0 — — - 5 ,8 5 6 - 6 .4 8 5 — — 7 .2 8 9

6 .9 0 — — — - - 6 .6 9 — — —

7 ,1 0 — - — 6 .2 1 6 6 .551 6 .8 8 5 7 .311 — 7 ,7 3 7

7 ,5 0 — — — — - 7 .2 8 5 — — 8 .1 8 5

8 ,0 0 — — — 7 .2 0 - 7 ,7 8 5 8 .2 6 5 — 8 ,7 4 5

8 ,5 0 — - — — - — — — 9 .3 0 5

8 .6 0 — - — — - — — 9 .0 8 —

8 .8 0 4 .3 4 — — — — — — — —

9 .0 0 - - - - - - - - 9 .8 6 5

9 ,5 0 — — — — — — - — —

10.00 — — — — — — — — —

10,60 — — — — - — — — —

11,20 — — — — — — — — —

11.80 — — — — - — — — —

12,50 — — — — - — — — —

13,20 — — — — - — — — —

14.00 — - — — - — — — —

15,00 - — - - - - - - -

16 .00 — — — — — — — — —



ГОСТ 434-78 С. 3

Таблица I

paiM cp проволоки  п о  стороне а . мм

1.18 1.25 1.32 1.40 I.S0 1.60 1.70 1.80 1.81 1.90 2.00 2.12

сечени е прополок» . м м 1

2 ,1 4 5 2 .2 8 5 2 .4 2 5 2 .5 8 5 — — — — — — — —

— 2 .4 3 5 — 2 .7 5 3 — — — — — — — —

2 ,4 2 9 2 .5 8 5 2 .7 4 2 2 .921 3 .1 4 5 3 .3 6 9 — — — — — —

— 2 .7 3 5 — 3 ,0 8 9 — 3.561 — — — — — —

2 ,7 3 6 2 .9 1 0 3 .0 8 5 3 .2 8 5 3 .5 3 5 3 .7 8 5 3 .8 8 7 4 .1 3 7 — — — —

— 3 .0 9 8 — 3 .4 9 5 — 4 .0 2 5 — 4 .4 0 7 — — — —

3 .0 8 9 3 ,2 8 5 3 .481 3 .7 0 5 3 .9 8 5 4 ,2 6 5 4 .3 9 7 4 .6 7 7 — 4 .9 5 7 5 .2 3 7 —

— 3 .5 3 5 — 3 .9 8 5 - 4 .5 8 5 — 5 .0 3 8 — — 5 .6 3 8 —

3 ,5 0 2 3 ,7 2 3 3 .9 4 3 4 ,1 9 5 4 .5 1 0 4 .8 2 5 4 .9 9 2 5 .3 0 7 — 5 .6 2 2 5 .9 3 7 6 .3 1 5

— 3 ,9 7 3 — 4 .4 7 5 - 5 .1 4 5 — 5 .6 6 7 — — 6 .3 3 7 —

3 .9 7 4 4 .2 2 3 4 .4 7 1 4 .7 5 5 5 .1 1 0 5 .4 6 5 5 .6 7 2 6 .0 2 7 - 6 .3 8 2 6 ,7 3 7 7 .1 6 3

— 4 .4 7 3 — 5 .0 3 5 - 5 .7 8 5 — 6 ,3 8 7 - — 7 .1 3 7 -

4 ,5 0 5 4 .7 8 5 5 .0 6 5 5 .3 8 5 5 .7 8 5 6 .1 8 5 6 .4 3 7 6 .8 3 7 - 7 ,2 3 7 7 ,6 3 7 8 ,1 1 7

— 5 .0 9 8 — 5 ,7 3 5 - 6 .5 8 5 — 7 .2 8 7 - — 8 ,1 3 7 -

— 5 .2 9 — — — — — — 7 .7 5 — — —

5 .0 9 5 5 ,4 1 0 5 ,7 2 5 6 ,0 8 5 6 ,5 3 5 6 .9 8 5 7 .2 8 7 7 ,7 3 7 — 8 ,1 8 7 8 .6 3 7 9 .1 7 7

— 5 .7 2 3 — 6 .4 3 5 - 7 .3 8 5 — 8 ,1 8 8 — — 9 ,1 3 7 -

5 .6 8 5 6 .0 3 5 6 .3 8 5 6 ,7 8 5 7 .2 8 5 7 ,7 8 5 8 ,1 3 7 8 ,6 3 7 - 9 .1 3 7 9 .6 3 7 10 ,24

— 6 .4 1 0 — 7 .2 0 5 — 8 .2 6 5 — 9 ,1 7 7 — — 10,24 —

6 .3 9 3 6 .7 8 5 7 ,1 7 7 7 .6 2 5 8 ,1 8 5 8 ,7 4 5 9 ,1 5 7 9 .7 1 7 — 10,28 10,84 11,51

— 7 .2 8 5 — 8 ,1 8 5 — 9 .3 8 5 — 10 .44 — — 11,64 —

7 ,2 1 9 7 .6 6 0 8 ,101 8 ,6 0 5 9 .2 3 5 9 .8 6 5 10 ,35 10,98 — 11.61 12 .24 12 ,90

— 8 .1 6 0 — 9 .1 6 5 — 10.51 — 11 ,70 — — 13,04 —

— 8.41 — — — — — — 12,27 — — —

8 ,1 6 3 8 .6 6 0 9 ,1 5 7 9 ,7 2 5 10 ,44 11,15 11,71 12.42 — 13,13 13.84 14 .69

— 9 .1 6 0 — 10 ,29 — 11 ,79 — 13 ,14 — — 14.64 —

9 ,2 2 5 9 .7 8 5 10 ,35 10 ,99 11 ,79 12 .59 13 .24 14 ,04 — 14 .84 15 .64 16 .60

- 10,41 - 11 ,69 - 13 ,39 - 14 ,94 - - 16 .64 -

— — — — — — - — - - - -

— — — — — — — — — — — —

10.41 11.04 11,67 12 ,39 13 ,29 14 ,19 14.94 15 ,84 — 16 ,74 17 .64 18,72

— 11 .66 — 13 .09 — 14 ,99 — 16 ,74 — — 18.64 —

— 12.29 12 ,99 13 ,79 14 .79 15 ,79 16 .64 17 ,64 — 18 .64 19 .64 2 0 ,8 4

— — — 14.63 - 16,75 — 18,72 — — 2 0 ,8 4 —

— — — 15,47 16 ,59 17,71 18 ,68 19 .80 — 2 0 .9 2 2 2 .0 4 2 3 ,3 8

— — — — — 18,67 — 2 0 ,8 8 — — 2 3 ,2 4 —

— — — — 18,50 19 .79 2 0 ,8 9 2 2 ,1 4 — 2 3 ,3 9 2 4 .6 4 2 6 ,1 4

— — — — — — — 2 3 .4 0 - — 2 6 .0 4 -

- - - - - - - 2 4 ,8 4 - 2 6 .2 4 2 7 ,6 4 2 9 .3 2

— — — — — — — — — — 2 9 ,6 4 —

— — — — 2 3 ,5 0 — — — - — 3 1 ,6 4 3 3 ,5 6



С. 4 ГОСТ 4 3 4 -  78

Н ом инальны й Н ом инальны й  рзам ер п раво  л
разм ер

прополоки по 2.24 2.36 2 .S0 2.65 2.80 3.00 , , 5

CtopOHC b. мм
Р ас 'iff г н о с  сече»

3 ,1 5 6 .6 9 3 — — — — — — —

3 .3 5 7 ,141 — — — — — — —

3 ,5 5 7 .5 8 9 7 ,8 2 9 8 ,3 2 6 — — — — —

3 ,7 5 8 ,0 3 7 — 8 .8 2 6 — — — - —

4 ,0 0 8 ,5 9 7 8 ,8 9 1 9 ,4 5 1 10,05 10 ,65 — - —

4 ,2 5 9 ,1 5 7 - 10 ,08 - 11,35 - - -

4 ,4 0 — — — — — — - —

4 .5 0 9 .7 1 7 10 ,07 10 ,70 11.38 12 .05 12.95 13.63 —

4 ,7 5 10 ,28 — 11,33 — 12.75 — 14,41 —

5 .0 0 10 .84 1 1 ,2 5 1 1 .9 5 1 2 ,7 0 13 ,45 14.45 15 ,20 1 6 .2 0

5 .3 0 11,51 - 12,70 — 14 .29 — 16 .15 —

5 .6 0 12 ,18 12.67 13.45 14.29 15,13 16,25 1 7 ,0 9 18,21

6 .0 0 13 .08 — 14.45 — 16,25 — 1 8 .3 5 —

6 .3 0 13,75 14 ,32 1 5 ,2 0 16.15 17 .09 18 ,35 19 ,30 2 0 ,5 6

6 .7 0 14,65 - 16 .20 - 18,21 - 2 0 ,5 6 -

6 .9 0 — — — — - — — —

7 ,1 0 15 ,54 16,21 1 7 ,2 0 18 .27 19 ,33 2 0 .7 5 2 1 ,8 2 2 3 .2 4

7 .5 0 16.44 — 1 8 ,2 0 — 2 0 ,4 5 — 2 3 ,0 8 —

8 .0 0 17 ,56 18 .33 19,45 2 0 .6 5 2 1 ,8 5 2 3 .4 5 2 4 ,6 5 2 6 .2 5

8 .5 0 18 ,68 — 2 0 ,7 0 — 2 3 ,2 5 — 2 6 ,2 3 —

9 ,0 0 19 ,80 2 0 ,6 9 2 1 .9 5 2 3 .3 0 2 4 .6 5 2 6 .4 5 2 7 ,8 0 2 9 .6 0

9 .5 0 2 0 ,9 2 — 2 3 ,2 0 — 2 6 ,0 5 — 2 9 .3 8 —

10 .00 2 2 ,0 4 2 3 ,0 5 2 4 .4 5 2 5 .9 5 2 7 .4 5 2 9 .4 5 3 0 ,9 5 3 2 .9 5

1 0 .6 0 2 3 ,3 8 — 2 5 ,9 5 — 2 9 ,1 3 — 3 2 .8 4 —

1 1 ,2 0 2 4 ,7 3 2 5 ,8 8 2 7 ,4 5 2 9 .1 3 30 ,81 3 3 ,0 5 3 4 ,7 3 3 6 .9 7

11 ,80 2 6 .0 7 — 2 8 .9 5 — 3 2 ,4 9 — 3 6 ,6 2 —

1 2 ,5 0 2 7 .6 4 2 8 ,9 5 3 0 ,7 0 3 2 .5 8 3 4 .4 5 3 6 .9 5 3 8 ,8 3 4 1 .3 3

13 .20 29,21 — 3 2 ,4 5 — 36.41 — 4 1 ,0 3 —

14 .00 3 1 .0 0 3 2 ,4 9 3 4 ,4 5 3 6 .5 5 3 8 ,6 5 4 1 .4 5 4 3 ,5 5 4 6 .3 5

15 .00 3 3 ,2 4 — 3 6 .9 5 — 4 1 .4 5 — 4 6 .7 0 —

16 .00 3 5 .4 8 3 7 .2 1 39 .45 4 1 ,8 5 4 4 .2 5 4 7 ,4 5 4 9 .8 5 5 3 .0 5

2 0 .0 0 - - 4 9 ,5 2 - - 5 9 .5 2 - -

2 2 ,0 0 — — — — — — — —

2 5 .0 0 - - - - - 7 4 .5 2 - -

2 6 .3 0 — — — — - — — —

2 8 .0 0 — — — — - — — —

3 0 .0 0 — — — — - — — —

3 5 .0 0 — — — — — — — —
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Продолжение табл. I

но стороне в . мм

3,55 |  3.7S | 4,00 | 4 .25  | 4,40 | 4,50 | 4.7S |  5.(10 |  5 ,30  | S.60

проволоки  м м ’

- - -

-

-

-

- - - -

17 .20

18 .27

19 .33 2 0 .1 4 2 1 .5 4

-

-

—

-

— — —

2 0 ,7 5 — 2 3 .1 4 — — — — — — —

2 1 ,8 2 2 2 .7 7 2 4 .3 4 2 5 .9 2 — 2 7 .4 9 — — — —

2 3 .2 4 — 2 5 ,9 4 —

2 9 .5 0

2 9 .2 9 — — — —

2 4 .6 6 2 5 .7 7 2 7 ,5 4 2 9 .3 2 3 1 .0 9 3 2 .8 7 3 4 .6 4 _ __

2 6 .0 8 — 2 9 ,1 4 — — 3 2 ,8 9 — 3 6 .6 4 — —

2 7 ,8 5 2 9 .1 4 3 1 ,1 4 3 3 ,1 4 — 3 5 ,1 4 3 7 ,1 4 3 9 .1 4 4 1 ,5 4 4 3 .9 4

2 9 .6 3 — 3 3 ,1 4 — — 3 7 ,3 9 — 4 1 ,6 4 — 4 6 .7 4

3 1 .4 0 3 2 .8 9 3 5 ,1 4 3 7 ,3 9 — 3 9 .6 4 4 1 ,8 9 4 4 .1 4 4 6 .8 4 4 9 .5 4

3 3 .1 8 — 3 7 ,1 4 — — 4 1 .8 9 — 4 6 .6 4 — 5 2 .3 4

3 4 .9 5 3 6 .6 4 3 9 ,1 4 4 1 ,6 4 — 4 4 .1 4 4 6 ,6 4 4 9 .1 4 5 2 ,1 4 5 5 .1 4

3 7 ,0 8 — 4 1 .5 4 — — 4 6 .8 4 — 5 2 .1 4 — 5 8 .5 0

3 9 ,2 1 4 1 ,1 4 4 3 .9 4 4 6 .7 4 — 4 9 .5 4 5 2 .3 4 5 S .1 4 5 8 .5 0 6 1 ,8 6

4 1 .3 4 — 4 6 .3 4 — — 5 2 .2 4 — 5 8 .1 4 — 6 5 .2 2

4 3 ,8 3 4 6 .0 2 4 9 ,1 4 5 2 .2 7 — 5 5 .3 9 5 8 .5 2 6 1 .6 4 6 5 .3 9 6 9 .1 4

4 6 .3 1 — 5 1 .9 4 — — 5 8 .5 4 — 6 5 .1 4 — 7 3 .0 6

4 9 ,1 5 5 1 .6 4 5 5 ,1 4 5 8 .6 4 — 6 2 ,1 4 6 5 .6 4 6 9 .1 4 7 3 .3 4 7 7 ,5 4

5 2 .7 0 — 5 9 .1 4 — — 6 6 .6 4 — 7 4 .1 4 — 8 3 ,1 4

5 6 .2 5 5 9 .1 4 6 3 ,1 4 6 7 .1 4 — 7 1 ,1 4 7 5 ,1 4 7 9 .1 4 8 3 .9 4 8 8 ,7 4

— — 7 9 .5 2 — — — — 9 9 ,1 4 1 0 5 ,1 0 —

— — — — 9 5 .9 4 — — — — 1 2 3 .1 0

— — 9 9 .5 2 — 1 0 9 .1 4 — — 1 2 4 .1 4 — —

_ __ 1 1 1 .9 4 __ 1 2 2 ,3 4 __ __ __ __ __

- - 1 1 9 .5 2 - 1 3 1 ,1 4 - - 1 4 9 .1 4 - 1 6 7 .1 0

— — — — 153 ,14 — — — — —
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Продолжение табл. I

Н ом инальны й Н ом инальны й  разм ер провол оки  п о  сгорон е о. ММ
разм ер проволоки  
по стороне 6. им

6.00 6.S0 7.00 8.00 9.0 10.0 12.5

Р а с ч е т о в  сечени е п р ов ол оки , мы 2

6 .3 0

6 .7 0

6 ,9 0

7 .1 0

4 0 ,5 4 -

-

—

-

-

-

7 .5 0  

8 ,0 0

8 .5 0

9 .0 0

9 .5 0

10 .00  

10 .60  

1 1 .2 0  

11 .80

12 .50  

13 .20

14.00

15.00

16.00

4 7 .1 4

_
5 5 .1 4 - - - -

:

—

6 9 .1 0 7 9 .1 4 8 9 .1 0 9 9 .1 4

—

—

8 0 ,3 9

— —

1 1 1 .6 4 124 ,14 155.41

- - -

1 2 7 ,1 4

- - -

2 0 .0 0 1 1 9 .1 4 — — 1 5 9 ,1 4 — — —

2 2 .0 0 1 3 1 .1 4 — 1 5 3 ,1 4 — — — —

2 5 .0 0 149 .14 1 6 1 .1 4 — — — — —

2 6 .0 0 — — — — — — —

2 8 .0 0 1 6 7 .1 4 1 8 1 ,1 0 — — — — —

3 0 .0 0 — — — — — — —

3 5 .0 0 - - - - - - -
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Стороны сечения проволоки и шин в табл. I. 2. 4 обозначены: 
а — меньшая сторона (толщина);
Ь — большая сторона (ширина).
Расчетные сечения указаны с учетом закругления углов.
Расчетная масса 1 м проволоки и шин должна определяться по формуле

тр =р • S ,

где /пР — расчетная масса,кг;
р — плотность,численно равная 8900,кг/м3;
S  — площадь поперечного сечения. м .
Расчетная масса является справочной величиной и проверке не подлежит.
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
1.3. Предельные отклонения размеров проволоки и шин должны соответствовать указанным 

в табл. 5.

Т а б л  и ц а 5

мм

Н ом и н ал ьн ы е р л м с р ы  п о  о о р о н а м  сечении
П редельны е отклонени и  размеров

а Ь

До 1,18 вк,-
Си. 1.18 до 2.80 *

» 2.80 * 3.15 9

9 3.15 9 6.30 9

9 6.30 * 12,50 9

9 12,50 • 16.00 9

9 16,00 » 20.00 9

9 20.00 О 25.00 9

» 25,00 * 35.00 9

9 35.00 9 55.00 9

» 55,00 9 80.00 9

9 80.00 * 1120.00 9

±0,02
±0,03
±0,03
±0.05
±0,07
±0.10
±0,10
±0,10
±0.14

±0.02
±0.03
±0.03
±0.05
±0.07
±0.10
±0,10
±0,10
±0,14
±0,14
±0.25
±0.34

(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.4. Проволока и шины должны иметь закругленные углы. Номинальные размеры и предель

ные отклонения радиусов закругления для проволоки и шин должны соответствовать указанным в 
табл. 7 и 7а.

По согласованию с потребителем допускается изготовление проволоки с другими радиусами 
закруглений.

Т а б л и ц а  7*

мм

Р азм ер  а проволоки

Р адиус закруглении

Н ам и н .
Пред. о т кд .

дли  провол оки  вы сш ей 
категори и к а ч е о в а

.ы я проволоки  нерпой 
категории качества

До 1,00 включ. 0.5д ±0.08 ±0.10
Св. 1,00 до 1.60 • 0.50 ±0.08 ±0.12

» 1.60 * 2.24 . 0.65 ±0.12 ±0.16
* 2,24 * 3,55 . 0.80 ±0.12 ±0.20
» 3.55 1.00 ±0.15 ±0.25

Т а б л и ц а  6 .  (Исключена, Изм. №  3).
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Таблица 7а

мм

Р азм ер  а  ш и п и

Р адиус закругления

Н ам и н .
П ред. откл .

для ш ин вы сш ей 
категории качества

аля ш ин мерной категории 
качества

До 4,0 0,75 ±0.12 ±0.15
Св. 4,0 до 6.0 1.05 ±0.15 ±0.15

» 6.0 1,5 ±0.30 ±0.30

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
1.5. Масса прямоугольной проволоки и шин в бухтах должна быть не менее 50 и не более 

135 кг.
Для проволоки и шин допускаются бухты с меньшей массой в количестве не более 10 % от 

обшей партии, но масса каждой бухты должна быть не менее:
10 кг — для сечений до 5 мм’;
15 кг * » св. 5 до 10 мм2;
20 кг * * св. 10 до 15 мм2;
40 кг * * св. 15 мм2.
Длина паюсы шины должна быть от 3 до 6 м.
Но согласованию с потребителем допускается изготовление шин длиной от 2 до 6 м.
Допускаются шины в полосах длиной не менее 2.5 м в количестве не более 7 % от общей массы 

партии.
В обозначении проволоки и шин указывается их марка, размер, а также обозначение настоя

щего стандарта.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  проволоки медной мягкой размером 0,80 х 2,00 мм:

//Л/Л/ 0,80х 2,00 Г О С Т 4 3 4 -7 8

То же, шины медной мягкой размером 8.00 х 40.0 мм:

ШЛШ 8.00 X 40,00 ГОСТ 4 3 4 -  78

(Измененная редакция, Изм. № 3).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Проволока и шины должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего 
стандарта по технологической документации, утвержденной в установленном порядке.

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
2.2. Для изготовления проволоки и шин должны применяться медная катанка, сортовой 

подкат, прессованная заготовка и слитки, изготовленные по технической документации, утвержден
ной в установленном порядке, из меди не ниже меди марки Ml по ГОСТ 859.

2.3. На поверхности проваюки не допускаются дефекты, превышающие при контрольной 
зачистке предельные отклонения размеров.

На поверхности шин не допускаются дефекты, превышающие по своим размерам при кон
трольной зачистке удвоенных предельных отклонений размеров.

Допускаются местные цвета побежалости и поверхностное потемнение на проволоке и шинах 
в результате окисления и наличие следов технологической смазки на твердых проволоке и шинах.

Допускается устанавливать требования к качеству поверхности шин по образцам, утlieржден
ным в установленном порядке.

2.4. Отклонение формы сечения проволоки и шин должно ограничиваться предельными от
клонениями размеров сечения.

2.5. Механические свойства проволоки и мягких шин далжны соответслювать указанным в 
табл. 8.
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По согласованию с потребителем допускается изготавливать шины с относительным удлине
нием не менее 34 %.

Твердость шин марок ШМТ и ШМТВ должна быть не менее 637 МПа (65 кгс/мм*) по 
Бринеллю.

Т а 6 л и н а 8

Ралмер а. мм
О тносительное удлинение. %. не менее

В рем енное соп ротивление 
р л  p u n y . М П а (кгс /м м *). 

не менее

для проволоки  м арки  Н М М дли ш ин м арки  I1IMM для проволоки  м арки  П М Т

До 2.5 включ. 35 _ 310 (31,6)
Св. 2.5 до 7.0 » 35 37 290 ( 29.6)
» 7,0 » 10.0 * 35 40 270 (27.6)
» 10,0 35 40 270 (27.6)

2.6. Твердая проволока, изготовленная из меди с характеристиками не ниже меди марки МО 
по ГОСТ 859. и шины марки ШМТВ при изгибе не должны иметь трешин и расслоений.

2.7. Отклонение от прямолинейности по стороне сечения b (серповидность) шин марок ШМ'Г 
и ШМТВ в полосах не должна превышать 3,5 мм на 2 м длины.

По согласованию с потребителем допускается изготаативать шины марок ШМ'Г и ШМТВ в 
полосах с серповидностью не более 4 мм на 1 м длины.

2.2—2.7. (Измененная редакция. Изм. № 3).
2.8. Т р е б о в а н и я  к м а р к и р о в к е
2.8.1. Маркировка проволоки и шин должна соответствовать требованиям ГОСТ 18690.
2.8.2. На ярлыке, прикрепленном к каждой бухте, катушке, пачке, должны быть указаны:
товарный знак предприятия-изготовителя;
условное обозначение про волоки, шин;
номер партии;
дата изготовления (год, месяц);
клеймо технического контроля;
обозначение настояшего стандарта.
2.9. Т р е б о в а н и я  к у п а к о в к е
2.9.1. Упаковка должна соответствовать требованиям ГОСТ 18690.
2.9.2. Проволока должна быть намотана в бухты или на катушки одним отрезком без ослабле

ния, перепутывання и перекручивания витков. По соглашению между изготовителем и потребителем 
допускается намотка проволоки на деревянные барабаны, твердых шин сечением до 240 мм* и 
мягких шин всех сечений — в бухты.

2.9.3. Бухты проволоки и шины должны быть перевязаны не менее чем в трех местах мягкой 
проволокой и обернуты упаковочным материалом. Обертка должна быть надежно закреплена.

2.9.4. Шины в полосах должны быть упакованы в пачки. В пачке должны быть шины одного 
размера и марки.

Масса пачки шин должна быть не более 201) кг.
Каждая пачка должна быть обмотана упаковочным материатом и перевязана поверх или под 

упаковкой не менее чем в трех местах мягкой проволокой.
При перевязке пачек под упаковкой в местах связки используются проклатки из мешковины, 

бумаги или другого упаковочного материала.
По соглашению между изготовителем и потребителем допускается транспортирование шин в 

контейнерах без упаковки.
2.8—2.9.4. (Введены дополнительно, Изм. № 3).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Для проверки соответствия проволоки и шин требованиям настоящего стандарта устанав
ливаются приемосдаточные испытания.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
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3.2. За партию принимают количество проволоки и шин одной марки и одного рахмера. 
одновременно предья&тяемые к приемке, но не более 20 т.

3.3. Приемосдаточные испытания на соответствие требованиям пн. 1.2, 1.3, 2.3, 2.8, 2.9 должны 
быть проведены изготовителем на каждой бухте, катушке или пачке в партии, а потребителем — на 
2 % бухт, катушек и пачек в партии.

3.4. Приемосдаточные испытания на соответствие требованиям пп. 1.5, 2.4—2.7 должны быть 
проведены на 2 % бухт, катушек и пачек в партии, но не менее чем на трех бухтах, катушках и пачках.

Испытания на соответствие требованиям пп. 1.4 и 2.4 проводятся в процессе производства.
При получении неудо&тетворительпых результатов испытаний хотя бы по одному из показате

лей, по нему проводят повторное испытание удвоенного числа бухт, катушек и пачек проволоки и 
шин. взятых от той же партии.

Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
3.2—3.4. (Измененная редакция, Изм. № 3).
3.5. (Исключен, Изм. № 3).
3.6. (Исключен, Изм. № 2).

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1а. Все испытания и измерения должны быть проведены в нормальных климатических 
условиях по ГОСТ 20.57.406.

(Введен дополнительно, Изм. Ns 3).
4.1. Измерение конструктивных размеров проволоки и шин (пп. 1.2. 1.3, 2.3) проводят микро

метром МК 25 по ГОСТ 6507 и штангенциркулем ШЦ-1 по ГОСТ 166.
Размеры проволоки и шин измеряют на расстоянии не менее 1 м от начала или конца бухты, 

катушки, полосы в трех местах, расположенных не менее чем в 100 мм друг от друга. За величину 
размера принимается среднее арифметическое значение трех измерений.

4.2. Радиус закругления (п. 1.4) проверяют при помоши специальных шаблонов, изготовленных 
по технической документации, утвержденной в установленном порядке, или проектора с увеличе
нием не менее десятикратного на образцах проволоки и шин или при изготовлении волочильного 
инструмента.

4.3. Массу проволоки и шины (п. 1.5) определяют взвешиванием с точностью до 1,0 кг.
Длину полосы шины определяют металлической измерительной рулеткой по ГОСТ 7502.
4.4. Качество поверхности проволоки и шин (п. 2.3) проверяют внешним осмотром без при

менения увеличительных приборов.
Дефекты, обнаруженные на сторонах а и b. зачищают на плоскости до исчезновения дефекта.
За величину дефекта принимают разность между размером проволоки, шины, измеренным 

рядом с зачищенным местом, и размером проволоки, ленты, шины в месте, где производилась 
зачистка дефекта.

Дефекты, обнаруженные на сопряжении сторон, зачищают по плоскости сторон и по радиусу 
до исчезновения дефекта.

4.5. Ко1ггроль формы сечения проволоки и шин (п. 2.4) осущестатяют микрометром или при 
помощи проектора на образцах проволоки и шин или при изготовлении волочильного инструмента.

4.1—4.5. (Измененная редакция, Изм. Ns 3).
4.6. Механические свойства (п. 2.5) определяют на одном образце, отобранном от каждой 

бухты, катушки, пачки, выборки, подлежащим контролю. Образцы для испытаний проволоки, 
изготовленной из прямоугольных подкатов отбираются на расстоянии не менее 1 м от начала или 
конца бухты. Испытания проводят для проволоки по ГОСТ 10446, для шин — по ГОСТ 1497.

Испытание шин марки ШМТ и ШМ'ГВ на твердость (п. 2.5) проводят по ГОСТ 9012 не менее 
трех раз на образце длиной 200 мм на расстоянии ' /} от края шины.

За окончательный результат испытания принимают среднее арифметическое значение трех 
измерений.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
4.7. Испытание проволоки и шин на изгз«б (п. 2.6) проводят путем изгиба широкой стороны 

на 90' вокруг гладкого стержня диаметром, равным двойной толщине испытываемого образна. Длина 
образца должна быть равной десятикратной толщине. Проверку осуществляют внешним осмотром 
без применения увеличительных приборов.
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4.8. Серповндность полос шин (п. 2.7) определяют по ГОСТ 26877.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
4.9. Проверку маркировки п. 2.8 и упаковки п. 2.9 проводят внешним осмотром.
(Введен дополнительно, Изм. № 3).

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Транспортирование и хранение проволоки и шин должны производиться по ГОСТ 18690.
5.2. Условия транспортирования проволоки и шин в части воздействия климатических факто

ров должны соответствовать группе хранения 5 ГОСТ 15150.
5.3. Условия хранения проволоки и шин в части воздействия климатических факторов должны 

соответствовать группе 2 по ГОСТ 15150.
Разд. 5. (Измененная редакция, Изм. № 3).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие проволоки и шин требованиям настоящего стан
дарта при соблюдении условий транспортирования и хранения, установленных стандартом. 

Гарантийный срок хранения — 6 мес с момента изготовления, для мягких шин — 12 мес. 
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
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